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OZET: Bu ¢alismada, kayin odunu kaplamalari iizerinde yaslandirma islemi uygulanarak,
yaslandirmanin yiizey piirizliliigi {izerine etkileri arastirilmistir. Kayin kaplamalardan
hazirlanan numuneler oncelikle iklimlendirme kabininde klimatize edildikten sonra
yaslandirma islemine maruz birakilmistir. Yaslandirma islemi uygulanan numunelerin yiizey
plriizliliik degerleri ISO 4287 standartlarina gére Marsurf M300 cihaz: ile 6l¢iilmiistiir. Test
orneklerinin Ra, Rz ve Rmax degerleri belirlenmistir. Elde edilen verilere gore yaslandirma
islem siiresinin artmasi ile ylizey piiriizliiliik degerlerinin arttig1 belirlenmistir.
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ABSTRACT: In this study, the effects of aging on surface roughness were investigated by
applying aging process on beech wood veneers. Samples prepared from beech veneers were
first subjected to aging after air conditioning in the air conditioning cabinet. Surface
roughness values of the samples were measured by Marsurf M300 according to ISO 4287
standards. Ra, Rz and Rmax values of the test samples were determined. According to the
data obtained, it was determined that the surface roughness values increased with the increase
in aging process time.
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GIRIS

Son yillarda diinya niifusunun hizla artmasi ve teknolojinin de gelismesi ile birlikte dogal
kaynaklarin kullanimi artmistir. Hammadde sorunu 6zelikle orman endiistrisi i¢in 6nemli bir
sorun haline gelmistir. Endistriyel odun talebi karsilanamaz bir hale gelmistir. Bu yilizden
kaynaklarin daha etkili ve verimli kullanilmasi zorunlulugu artmistir. Odun hammaddesi
teminindeki agigin giderilmesi i¢in 6zellikle mobilya sektoriinde kaplama malzeme kullanim
miktar1 artmistir.

Ahsap kaplamalar bigme, soyma ve kesme kaplama gibi {i¢ farkli yontemle elde edilmektedir.
Bigme kaplama, diger yontemlere kiyasla daha kaliteli kaplamalarin elde edildigi eski bir
metot olup bazi avantajli yonleri bulunmaktadir. Bu yontemle elde edilen levhalarda olusan i¢
gerilimi gatlamaya neden olmamaktadir. Levhalarin gevsek ve siki yiizeyleri ayni 6zelligi
gOstermekte ve aymi sikilikta bulunmaktadirlar. Buna bagli olarak da yizeylerde tutkal
difizyonu engellenmis olmaktadir. Ancak talas kaybinin ¢ok olmasi sebebiyle verim
diisiiktiir. Bigme kaplama gilinlimiizde; kalitenin yiiksek oldugu islerde, malzeme gider
maliyetlerinin ¢ok diisiikk oldugu tiretimlerde, tolerans orani yiiksek otomatik iiretimde, soyma
ve kesme gibi yontemler igcin uygun olmayan degerli kaplamalar elde edilebilen agag
cinslerinden kaplama elde etmek icin kullamlmaktadir (Bozkurt, & Goker,1986). Uretim
esnasinda uygulanan islemlerden dolayr ortaya cikan hatalara piiriizliillik denilmektedir.
Kaplama ftizerindeki dalgalanma, sekil hatalari, kaplama kesimindeki bicaklarin durumu,
kesicilerin titresimi vb gibi birgok faktor levhalarin sahip oldugu kusurlara neden olmaktadir
(Kiguk, 1981). Kaplama kalitesi iizerine soyma yonteminde uygulanan sicakligin 6nemli
oldugu ve bu sicakligin agag tiirlerine gore farklilik arz ettigi bildirilmistir (Feihl, & Godin
,1970; Baldwin, 1975). Kaplama levhalarin yilizey 6zellikleri iizerine kullanim alanlar1 da
etkili olmaktadir. Ozellikle odun esasli levhalar dis mekan kullanimlarinda mevsimlere bagl
olarak rlizgar, yagmur, nem, dolu, toz, kir, ¢ig, kum, UV ve IR 1siklari, kar, sis, yas ve kuru
sicaklik gibi etkilere maruz kalmaktadir. Ayrica levha yiizeyleri i¢in dogal sebeplerin yani
sira kimyasal etkiler gibi yapay nedenlerde etkili olmaktadir. Bu etkiler neticesinde agag
malzemenin diren¢ 6zelliklerini ile birlikte anatomik yapisinda da degisiklikler olmaktadir.
Bu etkiler hiicre ici ve hiicreler aras1 gerilmelere, agirlik kayiplarina, yarilma, ¢atlama, yiizey
puriizliiliigl, renk degisiklikleri gibi bir¢ok ozellik tizerine etkili olmaktadirlar (Kilig, &
Hafizoglu)

Kaplama levhalarin yiizey piiriizliiliigii hem mobilyanin kullanilacagi yerdeki amaca uygun
olmast hem de kaplamalarin baglanacagi yiizey agisindan Onemli olmaktadir. Yiizey
puriizliliigii yiiksek olan kaplama levhalarin yiizeye baglanmasinda kullanilan tutkal miktari
yiizey piriizlilligline bagl olarak artmaktadir. Ciinkii levhalarin tutkali derinligine emme
ozelligi ile direk olarak ilgilidir. Kaba yiizeyli levha ve yapistirilacak yiizey arasindaki temas
alaninin azalmasi yapisma dzelligini azaltir ve tutkalin etkisi diiser (Kantay ve ark., 2003). Bu
sebeple kaba yiizeyli levhalarda zimparalama yapilmasi gerekli olmakta bu sebeple de
maliyeti artirmaktadir (Lebow & Winandy, 1998; Taylor, Carrano, & Lemaster., 1999).

Ahsap malzeme estetik goriiniimii ve sahip oldugu karakteristik 6zellikleri nedeniyle yaygin
ve popliler bir dekoratif malzeme olarak kullanilmaktadir. Bir¢cok avantajina ragmen ahsap,
su, 151k, ates ve canli organizmalar gibi ¢evre faktorleri tarafindan diger insan yapimi
malzemelere gore daha kolay tahrip olmaktadir (Wood handbook, 2010). Bu etkinin
belirlenmesi igin yaglandirma testleri yapilmaktadir. Bu g¢alismanin amaci iklimsel
yaslandirma uygulama siiresinin ylizey puriizliliigii izerine etkisini arastirmak olacaktir.
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MATERYAL VE YONTEM

Bu ¢alismada bigme yontemi ile elde edilen kayin kaplamalar kullanilmistir. Her bir kayin
kaplama levhadan 4 adet numune alinmistir. Numuneler 6nce iklimlendirme kabininde 20°C
+ 2 sicaklik ve % 65 + 5 bagil nem kosullarinda klimatize edilmistir. Daha sonra 10 giin, 20
gun ve 30 giin siire ile yaslandirma islemine maruz birakilmistir. Yaslandirma testi igin
uygulanan sicaklik ve bagil nem ayarlanmis UV yaslandirma test kabininde
gergeklestirilmistir. Yaslandirma islemi uygulanan kaplamalarin yiizey piiriizliiliik degerleri
“MarSurf M 300” markal1 yiizey piiriizliiliigii 6l¢iim cihazi1 kullanilarak yapilmistir. Olgiimler
ISO 4287 standardina goére yapilmistir. MarSurf M 300 cihazit 5 pm c¢apli elmas uglu tarama
ignesi ile agsagi-yukar1 hareket ederek numune yiizeyinde bulunan girinti ve ¢ikintilarin profili
cikartarak numunelerin yiizey piirtizliiliigiinii belirlemektedir. Profil girintileri ve ¢ikintilar
arasinda merkez ¢izgisi ortalama piiriizliiliik degerleri Ra, on nokta piiriizliilligi Rz ve en
biiyiik piiriizliilik degeri (Rmax) degerleri olgiilmiistiir. Olgiimler 6lgme hizi 0.5 mm/sn,
tarama uzunlugu 12.5 mm, oda sicakliginda ve sinir dalga boyu Ac = 2.5 mm alinarak
yapilmustir. Her bir parametredeki numune i¢in 4 6lgiim ve 4 tekrarli olmak {izere toplam 16
Olciim yapilmistir. Calismada kullanilan kayin kaplama numuneleri Sekil 17 de
gorulmektedir.

Sekil 1. Marsurf M300 ve Kayin Kaplama Test Numuneleri

BULGULAR

Calismada kayin kaplama i¢in elde edilen yiizey piiriizliiliigli parametreleri Ra, Rz ve Rmax
ortalama ylizey puirtizliligi degerleri ve standart sapma degerleri Cizelge 1° de verilmistir.
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Cizelge 1. Yaslandirma Islemi Uygulanan Kaym Kaplama Igin Ra, Rz ve Rmax Degerleri

Kayimn Kaplama
Yaslandirma test stresi

Test Kodu (gun) Ra Rz Rmax
(pm) (Hm) (pm)

R 8.30 53.4 88.1

A Kontrol 6rnegi (0.32)* (4.19) (6.12)
11.9 75.2 119.4

B 10 (0.17) (2.34) (8.32)
15.6 93.3 124.0

c 20 (0.58) (3.37) (1.77)
D 30 17.0 100,6 139,2
(0.54) (9.45) (13.11)

*Parantez icindeki degerler standart sapma degerleridir

Kayin kaplama igin kontrol numunesinin (A kodlu) ortalama Ra degeri 8,30 um, Rz 53.4 um
ve Rmax ise 88,1 um olarak tespit edilmistir. B, C ve D kodlu numunelerde elde edilen veriler
farklilik gostermekle beraber en diisiik Ra, Rz ve Rmax degerleri 10 giin yaslandirmaya
maruz birakilan B kodlu numunelerde bulunmustur. En yiiksek degerler ise C kodlu
numunelerde belirlenmistir. B kodlu numunelerde Ra, Rz ve R max degerleri 11.9, 75.2 ve
Rmax ise 119.4 um olarak bulunurken, C kodlu numunelerde ise 17.0 um, 100,6 pum ve 139.2
pum olarak tespit edilmistir. Giin sayisinin artmasi ile birlikte kaym kaplama levhalarinin
yiizey pliriizliiliigii parametreleri belirli oranlarda artmis ve yiizey yaslandirma test siiresinin
uzamasi ile olumsuz etkilenmeye devam etmistir. Yaslandirma islemi uygulanan kayin
kaplama icin elde edilen verilere ait Ra, Rz ve Rmax degerlerine ait gosterim Sekil 1” de
verilmistir.
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Sekil 1. Kayin kaplama i¢in Ra, Rz ve Rmax degerleri

Kayin kaplamalarm kontrol numunesine kiyasla yiizde (%) piiriizlilik degerlerindeki
degisimler Cizelge 2’ de verilmistir. Degisim oranlar1 incelendiginde Ra, Rz ve Rmax
degerlerinin belirgin bir sekilde artigi goriilmektedir. Yaslanmaya maruz birakilma siiresine
bagl olarak B, C ve D kodlu numunelerde Ra’ da ki degisim %43.,4 den %104,8’e, Rz deki
degisim %40.8” den %88.4’ e ve Rmax’ da ki degisim ise %35.5” den %58.0 kadar farklilik
gosterdigi  belirlenmistir. Ozdemir ve ark (2017), ceviz kaplamalar1 termal olarak
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sikistirdiklar bir calismada ylizey kalitesinin uygulanan basinca bagli olarak iyilesme egilimi
gosterdigini belirtmislerdir. Ancak yaslandirma ile bu 6zelligin kotiilestigi goriilmektedir.
Ozdemir ve ark (2018) Goknar odununu yaslandirma testine maruz biraktiklar1 galismada
radyal, enine ve teget kesit {lizerindeki ylizey piiriizliiliigii degisimlerini tespit etmisler ve
yaslandirmanin tiim kesitlerde yiizey piiriizliilligiinii olumsuz etkiledigini tespit etmislerdir.

Cizelge 2. Yaslandirma Islemi Uygulanan Kaym Kaplama Ra, Rz ve Rmax Degerlerindeki
Degisim Miktarlar1 (%)

Test Kodu Ra(um) Rz(um) Rmax(um)
A Kontrol érnegi - - —
B 10 434 40.8 35.5
C 20 88.0 4.7 40.7
D 30 104.8 88.4 58.0
SONUC

Elde edilen verilere gore;

1. Yaslandirmaya maruz birakilan numunelerin Ra, Rz ve Rmax yiizey piiriizliligi

parametreleri kontrol grubu ile kiyaslandiginda olumsuz etkilenmistir.

Yaslandirma siiresi arttik¢a yiizey piiriizliiliigii olumsuz etkilenmistir.

3. 30 gilin yaslandirmaya maruz birakilan numunelerdeki degisim Ra, Rz ve Rmax’ da
sirasiyla 104.8 pm, 88.4 pm ve 58.0 um olarak belirlenmistir.
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